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PREMESSA

La visita ispettiva allo stabilimento FONDERIE MORA S.p.A. DI GAVARDO, effettuata ai
sensi dell'arl. 29-decies del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. & stata comunicata con lettera trasmessa
in data 31/03/2015 prot. n. 46361 e data 15/04/2015 prot. 52724 e le ispezioni in azienda
sono iniziate in data 16/04/2015.

Il Gruppo Ispettivo (G.l.) & composto dai seguenti funzionari:
o Tiziana Frassi
o Aldo Macarana

Il gruppo ha effettuato la visita ispettiva richiesta arlicolata in tre giorni, come da verbali allegati:

data descrizione N® Allegato

16/04/2015 incontro preliminare ed inizio ispezione, verifica delle modifiche B 3
impiantistiche implementate

14/05/2015 | Sopralluoge fasi di scorifica e colata medi e grandi getti AllA

26052015 Sepralluoge durante i camplonamenti per la messa a regime

25/06/2015 | Sopralluogo: ricognizione rete idrica ed emissioni ssistenti

2310712015 | Riunione conclusiva

Fer I'Azienda alla visita ispettiva sono stati presenti:

« Mora Gian Paclo legale rappresentante

* ‘aia Paolo Security manager

« Bergomi Francesco RSPP

s Piera Pali impiegata amministrativa

La visita cui si riferisce la Relazione costituisce il terzo controllo ispettivo nell'ambito di validita
dell’autorizzazione.

La presente verifica ispettiva & stata finalizzata all'accertamento ed alla valutazione
delle modifiche introdotte dall’azienda per far fronte alle criticita evidenziate in
occasione delle verifica ispettiva svolta da ARPA nel 2014.

Altivila ispettiva al sensi del D. Lgs 152706 e s.m.i. art. 29-decies Pagina 3 di 22
FONDERIE MORA 3.p.A. DI GAVARDO
MO.5L.032.REV.02 dol 14/11/2012



1. FINALITA E MODALITA CPERATIVE DELLA VISITA ISPETTIVA

La visita ispettiva & stata condotta con la finalita di:

verificare la conformita alle prescrizioni dell’AlA;

o la realizzazione degli eventuali interventi prescritti;

o rispetto deqgli standard ambientali;

o rispetto delle prescrizioni relative alla conduzione e gestione del complesso
IPPC;

o verifica della corretta conduzione dell'autocontrollo;

sensibilizzare il gestore al raggiungimento della conformita all'AlA ed all'ottimizzazione
dell'attivita di autocontrollo:

valutare I'efficacia e I'adeguatezza dell'AlA e del Piano di Monitoraggio e Controllo:
acquisire informazioni che, insieme a quelle derivanti dall'autocontrollo, andranno a
comporre la relazione finale;

alimentare il processo del "miglioramento continuo” dei contenuti ambientali delle
autorizzazioni.

M tale scopo, la visita ispettiva & stala svolta tenendo conto dei sequenti dettami normativi:

L]

Raccomandazione 2001/331/CE del 4 aprile 2001, che stabilisce i criteri minimi per le
ispezioni ambientali negli Stati membri:

D.lgs. 152/06 e s.m.., Parte Seconda, Titolo Il bis “L'autorizzazione integrata
ambientale”.

Operativamente, |a visita ispettiva & proceduta secondo le seguenti fasi:

G mTmo o wWxr

illustrazione delle finalita della Visita Ispettiva;

verifiche di tipo documentale - amministrativa (in particolars dati di autacontrollo con
verifica - a campione — dei dati inseriti in AIDA)

rispondenza del complesso con quanto riportato nelle planimetrie agli atti e
nell'Allegato Tecnico all'AlA;

verifica impiantistica della realizzazione degli interventi prescritti in AIA:

verifica dell'adempimento delle prescrizioni previste dall'AlA;

verifica dell'installazione e del funzionamento degli strumenti di misura (ad es.
contatori, misuratori);

Verifiche degli adempimenti previsti dal Piano di monitoraggio e Controllo
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2. DESCRIZICNE DELLO STABILIMENTO E DEL SITO

2.1 Descrizione del sito e dello stabilimenio

La ditta FONDERIE MORA S.p.A. presso lo stabilimento di GAVARDO effettua attivita di fusione in
ghisa cosl come indicate nell’'A.T.:

N. ordine i Capacita produttiva
attivita IPPC Codice IPPC Attivita IPPC di progetto
Fonderie di metalli ferrosi con capacita di
! i produzicne > 20 tonnellate/giorno 120 Vg |

L'attivita svolta dalla ditta consiste nella produzione di getti in ghisa di dimensioni piccole, medie e
grandi.

Per la descrizione pill deftagliata dello stabilimento e del sito si rimanda ai contenuti dell'Allegato
Tecnico all'AlA.

2.2 Valutazione delle materie prime e ausiliarie e produzione

MNel 2014 la produzione & stata di 9984 tonnellate, in linea con gli ultimi anni e al di softo della ca pacita
produttiva autorizzata ovvero 120 t/giorno.

2011

2012

2013

2014

Quantita di ghisa prodotta (t) _

7.056,400

7.238, 7

10.734,91

9.984,148 |

La ditta fonde rottami provenienti dall'esterno come End of Waste (EoW), pani in ghisa e anche ritorni
interni.

Una cnlicita evidenziata in occasione della precedente verifica ispettiva era la mancata
implementazione di una procedura di accetlazione rottami EoW in conformita al Regolamento 333/11.
Ad oggi la procedura é stata formalizzata e nominata *Controllo ingresso roftami” rev. 0 del
18/09/2014. Tale procedura risulta incompleta per la parte che riguarda i controlli di primo e secondo
livello del rottame che non sono descritti, e non & predisposto il registro degli eventi con annotazione
di eventuali carichi respinti per mancanza dei requisiti minimi richiesti dal regolamento UE.,

E' stato effettuato un controllo a campione tra i carichi di rottame in ingresso di uno dei fornitori
qualificati ed & stata verificata la presenza della dichiarazione di conformita al Regolamento UE. La
verifica di qualita del rottame in ingresso viene effettuata, secondo quanto dichiarato dai referenti
aziendali, dai due tecnici di laboratorio e non sono mai stali respinti carichi per caratteristiche non
conformi ai requisiti del Reg. 333/2011,

Si & rilevato in occasione dei sopralluoghi che i ritorni interni risultano in parte ricoperti da terra di
formatura che rimane adesa sui pezzi (foto n.1). La ditta ha illustrato che la gestione di tali ritorni & tale
da non influire sulla resa di fusione. Si osserva che il Regolamento 333/2011 che descrive i criteri di
accettazione dei rottami considera idonei rottami in cui la presenza di materiali estranei quali terra
polvere, isolanti o vetro deve essere inferiore al 5% oppure la resa del materiale fuso deve essere
=>80%, il materiale presente nella buca n.1 non sembrava rispettare queste caratteristiche, la ditta ha
affermato che la resa del metallo non & mai stata inferiore a tale %. Tuttavia si sollecita la ditta a
mantenere le buche di stoccaggio il pit possibile prive di terre e sabbie di fonderia.

Attivit2 ispettiva ai sensi del D. Lgs 152/06 e s.m.i. arl. 20-decies
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In occasione della messa a regime i mix di carica sono stati ripartiti come dettagliato al capitolo 3.1
della presente relazione.

Si richiede alla provincia di prescrivere la registrazione annua dei quantitativi e della tipologia
di recuperi interni.

2.3 Valutazione delle risorse idriche

Le acque prelevate dal pozzo e dall'acquedotto sono utilizzate nel ciclo tecnologico e per usi
domestici. E installato un sistema per impedire il ritorno all'acquedotto delle acque utilizzate nel
processo.

L'acqua prelevata per usi civili & utilizzata per docce, spogliatoi, servizi igienici e mensa.

L'acqua per uso industriale & utilizzata principalmente per raffreddamento dei forni di fusione, ma
anche per l'impasto delle terre.

| circuiti di raffreddamento sono due:

e circuito di raffreddamento indiretto a ciclo aperto, il cui raffreddamento awviene tramite
miscelazione nella vasca di accumulo a monte del sistema di depurazione acque (attualmente
miste meteoriche e industriali).

« circuito di raffreddamento indiretto con torri evaporative che produce uno spurgo che &
considerato 'unico scarico di origine industriale.

Nella tabella seguente si riportano i consumi idrici relativi al periodo 2011-2014,

2011 2012 2013 2014
Consumo da pozzo uso produttive (m?) 46.549 43.016 41.414 39.303
Consumo da acquedotto usi civili (m 13.655 6.241 8.199 2.813
Consumo totale (m®) B60.204 49 257 49613 42.116
Consumo idrico specifico (m¥t prodotto) 6,59 5,94 3,86 422
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2.4 Valutazione delle risorse energetiche

Nella tabella seguente si riportano | consumi energetici relativi al periodo 2011-2014.

Anno_| Consumo Termico (KWh/anno) * | Consumo Elettrico (KWhianno) | Consumo Totale (kWh/anno)
2011 4.034.288 15.748.852 19.783.140
2012 3.974.711 17.262.062 21.235.773
2013 4.833.701 21.861.935 26.795.636
2014 5747.473 26.965.680 32.713.1563

Nella tabella seguente si riportano i consumi energetici specifici relativi al periodo 2011-2014.

Anrin Consumeo Termico specifico Cansumo Eletirico specifico | Consumo Totale specifico
i (kWht prodotto)* (kWhit prodotto) (kWhit prodotto)
2011 71,7 2231,85 2803,57

2012 549,1 2384,67 293375

2013 4596 2036,53 2496,12

2014 5757 2700,85 3276,51

*si & considerato un rapporto pari a 9.7 KWh per metro cubo di metano

Il consumo di metanc & stato:

Anno Quantita/anno (Sm*/a - standard a 15°C) Consumo specifico (Sm*/ton prodotti)
2011 415.906 58,94
2012 400, 764 56,61
2013 551.021 51,33
2014 592,523 59,34

Ci si attende una diminuzione dei consumi eletirici a seguito della sostituzione dei forni 2 bassa
frequenza con i forni a media frequenza e a gestione automatica.

Atlivita ispettiva ai sensi del D. Lgs 152/08 e s.m.i. art. 29-decies
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3. ANALISI DEGLI IMPATTI

Si riportano nel seguito gli esiti della verifica condotta con particolare riferimento alle criticita emerse in
occasione della precedente verifica ispettiva.

3.1 Aria

| sopralluoghi sono stati mirati all'osservazione delle fasi pii critiche e potenzialmente legate ai
numerosi disagi olfattivi lamentati nelle aree limitrofe alla ditta,

Allinterno del reparto animisteria, del capannone di formatura e in prossimita dellimpianto terre (zona
distaffatura) sono stali percepiti odori non direttamente riconducibili ad una particolare rmolecola. Tali
odori erano percepibili anche al di fuori dei reparti.

Sulla base delle dettagliate indicazioni contenute nella precedente relazione di ARPA. (2014) Ia
Pravincia di Brescia ha modificato il Piano di monitoraggio delle emissioni in atmosfera autorizzate,

In occasione della presente verifica sono state acquisite le ultime analisi alle emissioni
effettuate sulla base del nuove piano di monitoraggio, dal quale sonoc emerse nuove
informazioni utili in particolare per ’evidenza di alcune sostanze oltre la soglia di percezione
assoluta (OT odor threshold') che permetteranno di proseguire nel percorso di minimizzazione
dell’impatto sul territorio.

Si precisa che i limiti prescritti sono risultati rispettati e che le soglie offattive confrontate con i dati a
camino sono state utilizzate solo al fine di ricavare indicazioni utili per prevedere soluzioni di
miligazione dei disagi olfattivi segnalati nel territorio circostante.

Si precisa che ad oggi non tutte le operazioni sono sottoposte ad aspirazione e convogliamento in
atmosfera.

Area fusoria e zona di colata (E1 3, E13 a)

L'emissione E13, relativa all'area fusoria, & stata messa in esercizio in data 26/01/2015 dopo la
modifica allimpianto di aspirazione e abbattimento; la messa a regime prevista per il 26/04/2015 &
stata prorogata con nota della provincia alla data del 28/04/2015 (prot. ARPA n. 59511) a causa di un
ritardo della manutenzione del forno n.1 che ha comportato la mancata installazione della nuova
cappa sul forno n.2.

Altualmente I'aspirazione afferente all'emissione E13 convoglia i fumi aspirati dai forni, i fumi captati
da un tubo fessurato posto sulla sommita del capannone dell'area fusoria ed il flusso di aspirazione
della zona di raffreddamento post colata dei getti medi.

La messa a regime & stata effeltuata in data 25/05/2015 ed il Gruppo ispettivo ha seguitc parte dei
campionamenti, in particolare le fasi di carica dei forni che avviene solo in periodo notturno.

Erano in funzione 4 forni, non era in funzione il forno n.2 che & in fase di installazione dopo la sua
sostituzione

In fase di carica si & osservato che alcune emissioni che si sviluppano a forno aperto non vengono
captate dall'aspirazione sulla sommita del capannone, in quanto non & stata predisposta una vera e

' Odar threshold: minima concentrazione rilevabile dal 50% del campione delle persone preposte allanalisi olfattiva, OT wlilizzate dalle
seguent fanlki;
- "Measurement of Odor Threshold by Triangle Oder Bag Method Yoshio Nigata In "Odar Measuremant Review”, Government of Japan
2003, mollo vicine a quede rilevate con il metodo EN 13725,
- EPA Reference Guide To Odor Theesholds For Hazardous Air Pollutants Listed In The Clean Alr Act Amendments OF 1990
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propria cappa ma un tubo fessurato che rende limitata la capacita di cattura. In fase di sopralluogo
erano in corso i campionamenti a camino per i parametri: CO, NOx, COT, SOV, polveri, metalli,
diossine, PCB, IPA, SOV. Nei dai visibili in continuo si osservavano valori prossimi allo zero sia per i
gas di combustione che per il COT. Dai risultati delle analisi (rapporto di prova AMB-2015/1171)
emerge la presenza in tracce di alcuni metalli, un andamento di COT compreso tra 4 e 8 mg/Nm>
sono state nlevate alcune sostanze organiche volatili (benzene, xilene e toluene) e microinguinanti
(IPA, PCB, PCDD/F) in tracce e comungue nessun inquinante ha superato | limiti previsti in emissione.

| RIEPILOGHI CARICA FORNI NEI GIORNI 25-26-27.5,2015

TIPO MATERIALE FORNON.1  |FORNON.3 |FORNON.4  |FORNO N.5
GIORNO 25.5.2015

Rottame ferro 8120 1580 n 400
Boccame meccanloo 5270 0 0 o
Boccame sferoidale : 0 3930 0 0
totale caricato 13400 5920 [ 400
GIORND 26.5.2015

Rattame ferro 2370 14520 3360 33
ghisa in pani x sfereidale i 11040 2910 0
Boccame meccanioo 0 0 0 0
Boccame sfercidale 0 14320 2050 0
totale caricato 2370 FOBED 8820 35
'GIORNO 27.5.2015

Rottame ferre 10650 15530 0 1000
ghisa In pani x sfercidale ' 3040 11170 0 0
Boccame meccanico o 0 0

Boccame sferoldale 10280 12930 0 0
totale caricato 29970 39680 o 1000

All'emissione E 13 & collegata anche I'aspirazione della nuova linea di cappe sulla zona di colata medi
getti, il flusso & stato denominato E13a ed & prevista la misura di portata su questo flusso parziale per
ponderare le concentrazioni degli inquinanti rispetto alla fase specifica (area fusoria o colata).

In occasicne del sopralluogo del 14/05/2015 & stata osservata la colata dei getti medi che awviene nel
capannone dedicato, & stata colata una siviera da 5 tonnellate, l'operazione & durata alcuni minuti.

Le emissioni che si sono generate non sono state Intercettate dalle cappe aspiranti laterali
recenternente installate, come si pud osservare dalle folo n.2 e n.3. Si ipotizza che I'efficacia dei
sistemi aspiranti sia compromesso dalle correnti d’aria presenti a causa delle numerose
aperture su vari lati del capannoni.
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SN CAPPA
| LATERALE

e i
- ey

foto n.2 e n.3 — colata di un medio gefto

Dai risultati delle analisi (rapporio di prova AMB -2015/1172 E13a) emerge che il flusso provenients
dalle cappe aspiranti la colata e raffreddamento dei getti medi per una portata di circa 45.000 Nm¥h
permette di rilevare tracce di polveri, formaldeide e sostanze organiche volatili, nonostante la scarsa
efficienza di captazione riscontrata dal sistema installato.

Fase di scorifica (non aspirata)

In occasione del sopralluogo del 14/05/2015 @ stata osservata la fase di scorifica in siviera prima della
colata nel reparto grandi getti (foto n.4 e n.5): 'operazione & avvenuta nel capannone dell'area fusoria
in corrispondenza di una postazione non confinata e non aspirata, la durata della fase & di pochi
minuti nei quali si sono osservate emissioni diffuse di polvere e fumi non trascurabili,
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La scorifica in siviera per la colata nei medi getti & avvenuta invece direttamente in prossimita della
fossa di colata, anche in questo caso I'operazione non confinata e non aspirata ha dato origine a
emissioni diffuse, meno consistenti rispetto alla scorifica precedentemente descritta.

Fase di colata grandi getti {non aspirata)

La colata dei grandi getti & avvenuta nel capannone dedicato, & stata osservata la colata di una siviera
da 40 tonnellate durante il sopralluogo de! 14/05/15, I'operazione & durata alcuni minuti e 12 ditta
dichiara che I'operazione avviene una volta alla settimana.

Sono state osservate emissioni diffuse non captate, non & previsto alcun sistema di aspirazione in
questo capannone, ne per la fase di colala e post colata, né per la miscelazione delle terre nel
mescolatore (foto n.6 e n.7).

: .
=

. : . |~}
L T —

fofo n.6 e n.7 — colata di un grande getto

F r i medi / mescolator 4 ora E29

Sono presenti due mescolatori sabbia/resine/catalizzatori, le cui emissioni sono ad oggi
rispettivamente convogliate una all'emissione E29 (dal 09/06/2015) e l'altra ad E28, Dalla messa in
esercizio (09/06/2015) dell'emissione E29 il mescolatore IMF & qui convogliato. mentre
precedentemente era collegato ad E9 con i fumi della distaffatura.

Dall'ultimo monitoraggio dell'emissione E9 effettuato secondo le indicazioni scaturite dall'ultima
ispezione di ARPA (rapporto di prova AMB-2014/2316) emerge che la presenza di alcol furfurilico
risulta significativa (1,2 mg/Nm® come media di tre campionamenti a fronte di un limite par a 2
mg/Nm?). La soglia di percezione olfattiva risulta superata.

Anche per quanto riguarda I'emissione E28 (rapporto di prova AMB-2014/2038) emerge la
significativa presenza di alcol furfurilico (1,9 mg/Nm? come media di tre campionamenti a fronte di un
limite pari a 2 mg/Nm?®), la soglia di percezione olfattiva risulta superata,

Sono inoltre stale rilevate concentrazioni di ammine, fenolo, formaldeide di poca superior ai limiti di
quantificazione. Sono invece risultati inferiori ai limiti di rilevabilita il benzene e I'idrogeno solforato.
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| sistemi di abbattimento a tessuto non possono essere considerati idonei ad abbattere
sostanze come l'alcol furfurilico. Si richiede alla ditta di proporre soluzioni idonee.

Frantumatore per recupero sabble (E27)

In questo reparto & stata verificata l'effelliva presenza della nuova emissione E27 derivante
dall'aspirazione di un nuovo frantumatore (recupero sabbie) di cui alia presa d'atto della Provincia di
Brescia del 31/07/2013, messa a regime in data 20/01/2014. Il monitoraggio prevedeva solo il
parametro polveri in quanto non erano ancora state recepite le indicazioni di ARPA. Si richiede di
effettuare il prossimo monitoraggio indagando gli stessi parametri del reparto formatura getti medi.
Con nota del 28/07/2014 (punto 3) la Provincia di Brescia ha richiesto alla ditta la verifica
dell'efficienza dei sistemi filtranti installali su questa emissione. Ad oggi non & ancora stata effettuata
questa verifica.

| risultati dell'ultimo monitoraggio (Rapporto di prova n. AMB-2014/2144) mostrano concentrazioni di
polvere inferiore a quanto riscontrato precedentemente, la difta ha comunicato di avere effettuato le
pericdiche operazioni di manutenzione dei sistemi filtranti.

Reparto animisteria (E1, E28)

E' stato verificato il layout relativo all'emissione E1. A questa emissione risultano ad oggi collegate le
aspirazioni dei seguenti macchinari: n® 409, 407, 406, 402, 408, 412 ufilizzati per la formatura delle
anime. Il prodotto aggiunto alle anime in questo reparto & la dimetiletilammina (DMEA), il sistema di
abbattimento emissioni & uno scrubber con liguido ricircolante acido. La macchina n, 412 & stata
collegata all'aspirazicne successivamente all'ispezione di ARPA del 2014.

| risultati del monitoraggio dell'emissione E1 (rapporto di prova AMB-2014/2037) sono comprensivi
anche dell'emissione della macchina spara anime shellmoulding, che precedentemente non risultava
aspirata. Sono state rilevate concentrazioni significative di dimetilammina e sostanze organiche
volatili quali principalmente: trimetilbenzeni, idrocarburi C9-C12, in uno dei tre campionamenti il
valore totale di SOV & maggiore di 20 ma/Nm?, |a media dei tre rilievi risulta inferiore al limite.

Le concentrazioni di trimetilbenzeni sono risultate superiori alle soglie olfattive in quattro campioni su
sel,

Con nota del 28/07/2014 (punto 6) la Provincia di Brescia ha richiesto alla ditta la verifica emissione
proveniente dal forno di essiccazione a tunnel per anime presente in questo reparto. La ditta ha
trasmesso le analisi al punto di emissione E26, i risultati (rapporto di prova AMB-2014/2334) hanno
mostrato portate inferiori al campe di applicazione della norma tecnica 10189, le concentrazioni
superiori ai limiti di sensibilitd strumentale hanno riguardsto i seguenti inguinanti: polveri, fenolo, COT.

Con la stessa nota (punto 5) la Provincia di Brescia ha richiesto alla ditta di effettuare un'indagine in
ambiente di lavoro del reparto animisteria: la ditta ha trasmesso lo studio (rif. AMB-14/2422-1): nelle
cui conclusioni si legge che i valori non risultano superiori alle soglie TLV-TWA, VLE 8 ore, TLV Stel,
VGG per le sostanze indagate.

Formatura, distaffatura/raffreddamento terre getti piccoli e medi (E3, E4, E6, E8, E9, E25)

Per quanto riguarda la linea piccoli getti sono presenti due impianti: & aspirata la fase di formatura,
distaffatura e raffreddamento terre. L'impianto H3 & dedicato ai pezzi da 1 a 30 Kg, mentre l'impianto
H1 & dedicato ai pezzi tra 30 e 200 Kg. Le emissioni interessate da queste due linee sono E3, F4, E8,
E25.

All'emissione E4 sono convogliati i fumi provenienti dalla depolverazione e distaffatura dell'impianto
H3 oltre alle emissioni provenienti dal raffreddamentn terre del medesimo impianto.
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Il distaffatore dell'impianto H1 & invece collegato, in conformita a quanto descritto in AlA all'impianto di
aspirazione afferente allemissione EB & presente una cappa pill due tubazioni di aspirazione
collegate all'impianto.

L'emissione E3 convoglia i fumi dalla fase sia di colata che di raffreddamento terre sia degli impianti
H3 e H1, mentre I'emissione E25 convoglia i soli fumi di raffreddamento terre impianti H1 e H3.

| risultati dell'ultimo monitoraggio (rapporti di prova AMB-2014/2338 E6, AMB-2014/2336 E3. AMB-
2014/2189 E8, AMB-2014/2337 E4, AMB-2014/2611 E25) hanno mostrato il rispetto dei valori limite &
delle portate autorizzate tuttavia si evidenziano alcune criticita.

Nel rapporto di prova relativo allemissione E3 (colata e raffreddamento terre linea H2 e H1) si
evidenzia che il primo dei tre campionamenti registra valori superiori al secondo e al terzo per
monosside di carbonio, benzene, SOV. Nelle note operative non sono dettagliate le operazioni del
processo produtlivo avvenute in concomitanza dei prelievi a camino. Si ipotizza che il primo
campionamento possa avere intercettato gli inquinanti legati alla prima fase di post-colata & quindi
aver permesso di guantificarne 'emissione. Si suggerisce per i prossimi monitoraggi di finalizzare
i campionamenti all'indagine delle diverse fasi al fine di affinare la caratterizzazione
dell'emissione stessa,

Nel rapporto di prova relativo all'emissione E8 “distafiatore” emergong alcune concentrazioni non
trascurabili, in particolare di: fenolo, benzene, trimetilbenzeni e altri solventi, ragionevolmente tali
sostanze derivano dalle terre di formatura distaffate. In due campionamenti su tre il valore limite di
S0V (somma delle classi) & superato, nonostante la media di tre campicnamenti risulti sotto il limite
imposto dall'AlA. Si osserva che il filtro a maniche installato non risulta efficace per questi inquinanti,
sl propone pertanto di valutare la possibilitd di introdurre un ulteriore step di filtrazione dedicato a
questi inquinanti. Considerando anche la volatilita di tali sostanze e le frequenti segnalazioni di
molestie olfattive nei pressi dell'insediamento produttivo. | seguenti composti: xilene, toluene e
trimetilbenzeni sono risultati in concentrazioni superiori alle soglie offattive, risultano comungue
rispettati i limiti alle emissioni.

L'emissione E4 "Distaffatura e raffreddamento H3* & stata monitorata ed i risultati (Rapporto di prova
2014/2337) di polveri, toluene, 1,2, 4-trimetilbenzene, idrocarburi, benzene, alcol furfurilico e fenolo
sono risultati superiori al limite di rilevabilita, mentre la formaldeide & risultata inferiore a 0,1 ma/Nm?.
La concentrazione di alcol furfurilico risulta superiore alla soglia olfattiva in un campionamento su tre.

All'emissione E6 & inviata I'aspirazione della molazza e del recupero terre impianto H3.
Dal rapporto di prova 201/2338 (E6 Molazza H3) emergono concentrazioni di polveri inferiori ai limiti di
rilevabilita del metodo.

Dal rapporto di prova AMB-2014/2611 per I'emissione da raffreddamento terre H3 (EZ25) emerge una
concentrazione di banzene pari a circa 1 mg/Nm? e di monossido di carbonio pari a circa 70 mg/MNm?
che secondo le dichiarazioni dei responsabili aziendali sono legati alle alte temperature delle terre in
questa fase che ricevono calore dalle staffe.

Dall'ultime monitoraggio dell’emissione E9 (che convogliava in quel periodo sia distaffatura getti medi
che mescolatore IMF) effettuato secondo le indicazioni scaturite dall'ultima ispezione di ARPA
(rapporto di prova AMB-2014/2316) emerge che la presenza di alcol furfurilico risulta slgnificativa
(1,2 mg/Nm?® come media di tre campionamenti a fronte di un limite pari a 2 ma/Nm®), i valori risultano
oltre la soglia di percezione olfattiva.

Dalla data di messa in esercizio (09/06/2015) dellemissione E29 il mescolatore IME & qui convogliato,
mentre in E9 sono convogliati | soli fumi della distaffatura dei getti medi.
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L'impianto di distaffatura dei getti medi & aspirato solo framite una cappa laterale che convoglia
allemissione E®, fale configurazione costituisce una potenziale criticita, in quanto la
temperatura dei pezzi e la zona non confinata pud dare origine ad emissioni diffuse sia di
polvere che di sostanze volatili.

Il raffreddamento dei pezzi successivo & aspirato e convogliato in E13a,

La distaffatura dei getti grandi non & aspirata e viene effettuata dope I'apertura della forma tramite
martello demolitore nel capannone grandi geti.

Sbavatura (E12)

Il reparto di shavatura & esterno sono presenti n.4 bracci mobili e n.2 banchetti fissi macchinari
aspirati e convogliati allemissione E12. | risultati dell’'ultimo monitoraggio (rapporto di prova
AMEB-2014/2120) hanno evidenziato tutte concentrazioni inferiori al limiti di rilevabilita
strumentale e la portata & risultata inferiore a quella autorizzata, si suggerisce di effettuare
almeno un prossimo monitoraggio in una condizione di massima operativita, se compatibile con
I'andamento produttivo.

Sono in fase di costruzione due cabine per il confinamento e |'aspirazione delle emissioni derivanti
dalle operazioni di sbavatura,

Monitoragagio altre emissioni

¢ Rapporto di prova AMB-2014/2188: Silos e tramoggia sabbia anime {(E2) risulta il rispetto dei
valori limite e delle portate autorizzate.

» Rapporto di prova AMB-2014/2143 Sabbiatrice Banfi (E20) risulta il rispetto dei valori limite,
anche riferendo la concentrazione alla portata autorizzata. La portata misurata risulta superiore
a quella autorizzata (7298 Nm*h confro 4500 Nm*h autorizzati), la ditta interpellata in merito
ha dichiarato che & stata autorizzata al valere di portata di 14.400 Nm¥h con comunicazione
della Provincia del 28/12/2011. Si richiede di aggiornare questo dato in AlA.

¢ Rapporto di prova AMB-2014/2142 emissione da granigliatrice S.Giorgio (E19) la
concentrazione di polveri totali & risultata prossima al limite autorizzato, si suggerisce di
procedere con la revisione dello stato dei filtri se non gia effettuata.

» Rapporto di prova AMB-2014/2141 emissione da sabbiatrice a camera Banfi (E17) la
concentrazione di polveri totali & risultata significativa, si suggerisce di procedere con la
revisione dello stato dei filtri se non gia effettuata.

Rapporto di prova AMB-2014/2140 emissione da sabbiatrice Blastman (E10) la concentrazione
di polveri totali & risultata significativa, si suggerisce di procedere con la revisione dello stato
dei filti se non gia effettuata. La portata risulta di inferiore a quella autorizzata 24.000 Nm?h
contro 70.000 autorizzati). La ditta interpellata in merito ha illustrate che la portata di
aspirazione e 70.000 mc/h, ma parte dell'ara depurata prima di arrivare al camino, viene
convogliata allinterno della cabina di sabbiatura per la pressurizzazione della stessa, in modo
da migliorare la qualita dell'aspirazione.
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Sono presenti altre emissioni non aspirate:

Farno a tunnel per essiccazione
Senza sigla anime getli medi Descrizione
;ﬁﬁ:;ﬂ"“"ﬂ 2 forni elettrici per trattamento
Sanza =igla di fmmamlmr a"“ termico a pozzo per forme piccole: Non citati in autorizzazione
getli medi non dotati camino di espulsione fumi
Reparto 2 forni eletirici per trattamento
Senza sigla st termico per forme piccole non dotato Non citato in autorizzazionns
di caming di espulsions fumi
E 1 forno @ metano di traltamento
Sirza alols ;J::mcgm a:;nr: termico per grandi getti dotato di Emissione fumi di combustione unitamanta
9 b ra.n?:l?n elti® camino di espulsions fumi dalla all'atmosfera del forno non autorizzata
9 e camera del farno
o Mescolatore mobile repartoe grandi . ’
Emiasiont in gett, raffreddamento e distaffatura | | mane una potenziale criticita. Proporre
ambiente di lavoro grandi gett soluzioni e studi di fattibilita

=ong in fase di complatamento due cabine
Ubicazione nel - A, per il confinamanto @ l'aspirazione delle
capannona Sbavatura medi e grandi gett emissioni derivanti dalle operazioni di
NUQW shavatura,

Muova emissions\
pravista (E30)

Reparto lavorazioni meccaniche (nessuna emissione

E' presente un'officina meccanica per la manutenzione delle attrezzature conm alcuni torni, una
taglierina, una molatrice, una fresa, una saldatrice manuale. La ditta ha dichiarato un consumo medic
annuo di olio per le emulsioni par a circa 20 litri.

3.2 Acqua

NellAlA allo scarico S1 risultano confluire le acque reflue civili, industriali @ meteoriche qualora
eccedenti il volume della vasca di raccolta delle acque. In fase di ispezione & stato appurato che sono
presenti due scarichi separati uno per le acque meteoriche ed industriali (S1a) ed uno dedicato ai
reflui civili (S1).

In caso di troppo pieno dell'impianto di depurazione delle acque di processo e meteoriche, le stesse,
attraverso un by-pass, sono inviate a una vasca di capacita pari a 730 m?, in attesa di essere inviate al
lrattamento. Secondo quanto descritto in AlA (quadro C.2) qualora le precipitazioni raggiungano
intensita molto elevate, si pud attivare lo scarico S2: in tal caso la ditta ha I'obbligo di effettuare analisi
qualitative.

Attualmente & stato presentato un progetto di revisione totale della rete idrica e della gestione delle
acque meteoriche, inquadrato come modifica non sostanziale. Il progetto & stato presentato in data
02/07/2015 (prot. ARPA 94929 del 06/07/2015) e la Provincia di Brescia ha richiesto parere in merito
(prot. n°102674 del 20/07/2015).

In breve nel progetto si descrive la gesticne delle acque che prevede la separazione delle acque di
prima e seconda pioggia, la prima pioggia sarebbe inviata in fognatura previo trattamento nel
depuratore gia esistente, la seconda pioggia sarebbe inviata in corpo idrica superficiale (ci.s.).

Lo scarice industriale costituito dallo spurgo delle torri evaporative e dal controlavaggio delle resine,
stimato in circa 10 m¥giorno circa, sarebbe inviato in fognatura,
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Lo scarico industriale costituito dallo spurgo delle torri evaporative e dal controlavaggio delle resine,
stimato in circa 10 m¥giorno circa, sarebbe inviato in fagnatura.

Rispetto al progetto presentato si osserva che per alcuni aspetti vi & necessitd di chiarimento:

1. La planimetria allegata al pregetto non individua le aree impermeabilizzate da quelle non
pavimentate, che sono presenti nell'area aziendale e che non risultano trascurabili. Le aree
impermeabilizzate non risultano cordolate in alcuni punti, pertanto le acque di dilavamento
meteorico potrebbero confluire nelle zone permeabili

2. Il volume di accumulo previsto per il contznimento della prima pioggia (176 mc — 221 me ) non
tiene conto del tempo di corrivazione stante il posizionamento laterale rispetto alla superficie
scolante considerata. Dal progetto stesso si evince che il tempo di corrivazione necessario per la
raccolta dei primi 5 mm dzlla zona pil lontana dalla vasca di raccolta & stimato in 31 minuti, di
conseguenza in quell'intervalle di tempo le aree limitrofe alla vasca di raccolta avranno permesso
l'accumulo di un volume maggiore di quello dato dai soli 5 mm, & necessario tenerne conto.

Il volume della vasca (730 m*) permette cerfamente la raccolta di un quantitativo superiore a
quello preventivato, visto anche lo stato dei piazzali che risulta abbastanza polveroso sopratiutto
in alcune zone, gli scriventi ritengono opportuna la raccolta di un volume di acque superiore al
minimo richiesto dai regolamenti vigenti.

3. 5i ntiene necessario procedere ad una verifica di tenuta della vasca e dello stato dei teli di
copertura del fondo prima di attuare qualsiasi progetto.

4. Dovra essere definita nel dettaglio la modalitd di prelievo per garantire la rappresentativita dello
scarico delle acque di spurgo delle torri di raffreddamento, | parametri valutati per attuare tale
scarico, la durata e il numero di aliquote di campionamento.

5. Si concorda con la prevista eliminazione dell'atiuale scarico per troppo pieno della vasca da 730
m?* ad oggi ancora collegato in ¢.i.s.

3.2.1 Verifica del Quadro prescrittivo (quadro E) e del piano di monitoraggio e controllo
(quadro F)

Con nota del 28/07/2014 (punto 7) la Provincia di Brescia ha richiesto alla ditta la presentazione della
documentazione aggiornata della rete idrica aziendale, con numerazione dei pozzetti, e dei punti di
scarico. Con la medesima nota & stato richiesto alla ditta di conservare per almeno un anno i dati di
registrazione delle portate relative agli scarichi idrici presenti. Sono stati acquisiti | dati in occasione
del sopralluogo del 16/04/2015.

51 scarico in fognatura

| dati estratti a campione (1 maggio — 15 giugno 2015) hanno mostrato uno scarico sporadico che si é
attivato solo in data 15/06/15 dalle ore 6.00 alle 10.30 e dalle ore 14.40 alle ore 15.40.

52 scarico in roggia
| dati estratti a campione (1 maggio - 15 giugno 2015) mostrano che lo scarico non si & mai attivato.
Risultano registrati in continuo i dati di pH e conducibilitd degli scarichi.
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3.4 Suoclo

Conseguentemente alle “criticitd” e “proposte di miglioramento” evidenziate da ARPA nella relazione
del 2014 la Provincia di Brescia con nota del 28/07/2014 {punto 1) ha richiesto alla ditta un
cronoprogramma per la manutenzione e rifacimento della pavimentazione circostante lo stoccaggio
dei rifiuti solidi polverulenti (CER 10.09.12).

Inoltre nella medesima nota la provincia ha prescritio alla ditta di effettuare una periodica pulizia dei
piazzali con particolare riferimento alla zona di stoccaggio dei big bags di contenimento del rifiuto con
CER 10.09.12.

La difta ha dichiarato che & stata realizzata una apposita platea per lo stoccaggio dei big-bags del
CER 10.09.12 e che viene effettuata pulizia giornaliera delle aree con motoscopa da parte di un
addelto incaricato per tali operazioni.

La zona di stoccaggio dedicata alle terre esaurite appare migliorabile, essendo ancora visibili accumuli
di polvere e pavimentazione dissestata in prossimita dello stoccaggio.

Si sottolinea incltre che le aree non impermeabilizzate non dovrebbero essere destinate, come invece
rilevato in sopralluogo, al deposito di materiali quali staffe ed altri pezzi di ricambio.

Per quanto riguarda serbatoi interrati la ditta ha presentato una relazione prodotta in occasione della
dismissione del serbatoio interratc contenente alcol ora messo in sicurezza permanente, la
documentazione & stata passata all'ufficio competente di ARPA.

3.5 Rifiuti

Rispefto alla situazione di gestione dei rifiuti verificata lo scorso anno sono state introdolte alcune
modifiche da parte della ditta, mentre altre situazioni non risultano ancora sanate:

Modalita di
stoccaggio o .
CER. Descrizione RTut] FE::; ubleszlons dol Stoccaggioo ublu:lm:u-lfuld:pultn vislonato in
doposito doscritto VEree
in ALA

Polveri dei gas di Big-bags al coperto Polveri decadenti da fillri a maniche dell'area fusoria,

10 08 0&* combustione conlenenti |  Solido su superficie Soccaggio in big bags al di sotlo dei filtr stessi,

sostanne poncolose impermeabile La ditta ha mantenulo quosto CER,
Stoccaggio esterno in box in caloesinuzzo cogertn,
Scone di fondena da fornd ; Area C in planimelria : : P ;

10 0003 A Solida h L La zona crcostante evidenzia pavimenlazione non in
elaftrici rifiuti “marzo 2014 buono state o non impermeabiizzata e dispersione di

maleriale polvendents

Farme ed animo da

fonderia ulilizzate, diverse| .
. ; Stoccaggio esterno in box in calcestruzzo coperts.
1wogos | daquelledicuialavoce | o .. | AreaBin planimetria La zona clrcostante evidenzia pavimentazione non in

10.09.07 rifiuti *marzo 5 =
(terra e anime di fonderia = buono state o non impermeabilizzata

ulilizzale)

Al particolati diversi da
quel di cadl alla vooe
10.09.11
(materiali fini di fonderia d
ghiza)

Crhrvero polveri da bags
distaffaloriformaluraligen
erazione sabble Pohed
decadantl da tulti gli
impianti leme

AreaDperlo Stoccaggio in big bags ol di sotto del fitro di E8 o in
Solido sloccaggio di big- area scopertn su platea in cemenlo
(area D secondo planimelria Rifiutl)

100812
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Fango depositato sul fondo della vasca da 730 m?
asporiale direltamente dalla stessa. Lo smakimento dei
Fanghi & regidui di fanghi avvenulo nel mese di luglio 2015 & stato effetiuato
firazione prodoltl dal Ora sostibuito con Iituendo # CER 150314, Mon & stata effetiuata Fanalisi in
10.02.14 trallamenta dei fumi Solido CER 190814 (codice  [quanto ks ditta bo ritene assimiabile al fango separalo dalla
diversi da quelli di cui alla & spacchin) fillropressa a valle dellimplanio di depurazione dalla cui
voos 10 02 13 analisi & emersa la non pencolositd, La ditla che ha
effetiuato lo smaltimento ha effelluate un'analisi che risulla
in corso,
Allri rivestiment] e Stoccagglo estemo in box in calcastruzzo eaperto solo
Millariaraérott:vi Area A in planimetria parziaimente.
161104 | provenient do lavorazioni| Scolido sifiuti “marzo 2014" ) ) ) )
metallurgiche diverse da La rona circostante evidenzia pavimentazions non in
vode 16.11.03 bueno stato o non impenneabilizz ata

Amianto

Con nota del 28/07/2014 (punto 4) la Provincia di Brescia ha richiesto alla ditta un cronoprogramma
per lo smaltimento del'amianto presente in azienda. La ditta ha somunicato il 03/06/2015 la data di
inizio laveri di smaltimento amianto (04/07/2015) per i capannoni “magazzini e locali di deposito”. Non
& stato stilato un vero e proprio cronoprogramma per quanto riguarda l'amianto ancora presente, la
ditta stima che siano ancora presenti circa 000 m2di coperture contenenti amianto.

3.6 Valutazione complessiva della gestione degli aspetti ambientali
3.6.7 Aida

Relativamente alla compilazione dell'applicativo AIDA per I'ultimo anno (2014) & stato verificato il
corretto inserimento dei dafi rispetto ai rapporti di prova acquisiti in fase di sopralluogo, nen sono state
riscontrate discordanze.

4. MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI

4.1 Analisi delle MTD

Riguardo a questi aspetti non si ha nulla da aggiungere rispetto a quanto contenuto nella precedente
relazione.
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5. CONCLUSIONI

Criticita:

&

Agli atti risultano diverse segnalazioni di emissioni diffuse e disagi olfattivi nelle aree limitrofe.

Allinterno del reparto animisteria, del capannone di formatura e in prossimita dellimpianto terre
(zona distaffatura) sono percepibili edori anche se non dirsttamente riconducibili ad una specifica
sostanza. Tali odori erano percepibili anche al di fuori dei reparti in occasione di alcuni
sopralluoghi.

La chiusura dei capannoni risulta indispensabile per oftenere una sufficiente efficienza delle
aspirazioni.

L'impianto di distaffatura dei gefti medi & aspirato solo tramite una cappa laterale che convaoglia
al'emissione E9, inoltre la distaffatura dei grandi getti non & aspirata e viene effettuata dopo
l'aperiura della forma tramite martello demolitore nel capannone grandi getti. Cid potrebbe
costituire una potenziale fonte di emissioni diffuse oltre le soglie offattive.

Sulla base delle indicazioni contenute nella precedente relazione di ARPA (2014) la Provincia di
Brescia ha modificato il piano di monitoraggio delle emissioni in atmosfera autorizzate: dai risultati
dell'ultimo monitoraggio sono emerse alcune informazioni utili. Si precisa che i limiti prescritti sono
risultati rispettati e che le soglie olfattive confrontate con i dati a camine sono state utilizzate al
fine di ricavare indicazioni per prevedere soluzioni di mitigazione. Le informazioni pid rilevanti
sono di seguito elencate:

# per lemissicne E1 (animisteria) sono state rilevate concentrazioni significative di
dimetilammina e sostanze organiche volatili quali principalmente: trimetilbenzeni. idrocarburi
C8-C12, in uno dei tre campionamenti il valore totale di SOV & maggiore di 20 mg/Nm?, la
media dei tre rilievi risulta inferiore al limite. Le concentrazioni di trimetilbenzeni sono risultate
superiori alle soglie olfattive in quatiro campioni su sei totali.

¥ Per le emissioni E3, E9 ed E28 (che convogliavano la fase di formatura getli medi) & emerso
che la presenza di alcol furfurilico risulta significativa ed olire Ia soglia olfattiva.

¥ Nel rapporto di prova relativo all'emissione E8 (distaffalura) emergone alcune concentrazioni
non trascurabili, in paricolare di: fenclo, benzene, frimetilbenzeni e allri solventi,
ragionevolmente tali sostanze derivano dalle terre distaffate. | seguenti composti: fenolo,
toluene e trimetilbenzeni sono risultati in concentrazioni superiori alle soglie olfattive.

Si osserva che I filtri installati sulle emissioni derivanti da formatura, raffreddamento terre e
distaffatura attualmente non risultano specifici per le sostanze individuate e per le quali risulta
superata la soglia olfattiva.

La fase di colata rappresenta una potenziale criticita non essendo presenti ad oggi sistemi di
captazione e abbattimento delle emissioni generate nel reparto grandi getti, mentre i sistemi
installati sul reparto getti medi non risultane ancora sufficientemente efficaci in quanto la chiusura
solo parziale dei capanneni crea correnti d'aria che impediscono il convogliamento corretto delle
emissioni.

La concentrazione di polveri totali nell'emissione dalla granigliatrice S.Giorgio (E19 Rapporto di
prova AMB-2014/2142) & risultata prossima al limite autorizzato, si suggerisce di procedere con la
revisione dello stato dei filtr se non gia effetiuata.
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* Laconcenirazione di polveri totali in emissione dalla sabbiatrice a camera Banfi (E17 Rapporto di
prova AMB-2014/2141) & risultata significativa, si suggerisce di procedere con la revisione dello
stato dei filtri se non gia effettuata,

« Alcune zone di stoccaggic rifiuti risultano con pavimentazione deteriorata e vi & dispersione di
polvere in particolare nella zona dedicata a scorie, forme ed anime di fonderia, anche la gestione
dei big bags di raccolta poiveri dai filtri, che attualmente sono posizionati sotto i filtri stessi, appare
migliorabile. Nel caso del filtro a servizio dell'emissione E13 il riempimento del big bags avviene
tramite una coclea in una zona scoperta.

e Le aree impermeabilizzate non risultano cordolate in alcuni punti, pertanto le acque dj
dilavamento meteorico potrebbero confluire nelle zone permeabili.

* Sono presenti diverse zone non impermeabilizzate utilizzate per lo stoccaggio di staffe e altri
manufatti che non risultano separate mediante cordoli o griglie dall'area scolante di pertinenza
degli impianti produttivi.

Inottemperanze / violazioni:

« Sono presenti alcuni forni di trattamento termico non descritti in autorizzazione, uno dei quali con
emissione e camino: si tratta di un forno a metano per il trattamento termico dei grandi getli dotato
di camino di espulsione fumi dalla camera del forno, & ubicato 2 nord del capannone “grandi
getti”.

Proposte di miglioramento all’Azienda:

e In base al rapporto di prova AMB-2014/2142 emissione da granigliatrice S.Giorgio (E19) si
evince che la concentrazione di polveri totali & risultata prossima al limite autorizzato, si
suggerisce di procedere con la revisione dello stato dei filtri se non gia effettuata.

e In base al rapporto di prova AMB-2014/2141 emissione da sabbiatrice a camera Banifi (E17)
emerge che la concentrazione di polver totali risulta significativa, si suggerisce di procedere
con la revisione dello stato dei filtri se non gia effetluata.

* Nel rapporto di prova AMB-2014/2140 emissione da sabbiatrice Blastman (E10) Ia
concentrazione di polveri totali & risultata significativa, si suggerisce di procedera con la
revisione dello stato dei filtri se non gia effettuata.

¢ Per 'emissione E3 si suggerisce per i prossimi monitoraggi di finalizzare i campionamenti
allindagine delle diverse fasi al fine di affinare la caratterizzazione dell'emissione stessa.

= Si sollecita la dita a mantenere le buche di stoccaggio rottami destinati alla fusione I pil
possibile esanti da terre e sabbie di fonderia,

 Si propone di migliorare le zone di stoccaggio dei rifiuti, in particolare si suggerisce di
individuare aree coperte ed impermeabilizzate sia per gli stoccaggi che per i iempimenti dei
big bags ed evitare per quanto possibile dispersioni di polveri,

e Le aree non impermeabilizzate non dovrebbero essere destinate al deposito di materiale quali
staffe ed alfri pezzi di ricambio.

Proposte per I'Autoritd Competente

o La chiusura dei capannoni risulta indispensabile per ottenere una sufficiente efficienza delle
aspirazioni.
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» Prescrivere il confinamento completo della zona di distaffatura dei getti medi (per ora solo
parziale) e dei grandi getti (per ora non aspirata).

* 5i propone di prevedere sistemi di abbattimento idonei per le sostanze in cui vi & superamento
delle soglie olfattive in particolare per le emissioni da animisteria, distaffatura e raffreddamento
terre. Le soluzioni proposte dovranno essere idonee all'abbattimento delle sostanze
individuate. Inoltre si propone di valutare l'effettiva efficacia di abbattimento dello scrubber
installato all'emissione E1.

Il filtri installati, in particolare quelli a maniche, non sono specifici per questi inquinanti,
¢ La fase di scorifica deve essere confinata ed aspirata,

= Sirichiede che siano sempre inseriti nei rapporti di prova dell'emissione E13 i mix di carica e i
forni in funzione durante | campionamenti,

« Si propone alla Provincia di prescrivere la registrazione/stima annua dei quantitativi e la
suddivisione per tipologia di recuperi interni, inserire nel pianc di monitoraggio

s E20: il mescolatore IMF era precedentemente convogliato in ES, dalle analisi @ emersa una
concentrazione non trascurabile di alcol furfurilico, si ritiene necessario inserire nel piano di
monitoraggio di questa emissione gli stessi parametri previsti per il mescolatore aspirato in
E28.

= [E20: La portata misurata risulta superiore a quella autorizzata (7298 Nm¥h contro 4500 Nm¥h
autorizzati), la ditta interpellata in merito ha dichiarato che & stata autorizzata al valore di
portata di 14.400 Nm%h con comunicazione della Provincia del 28/12/2011. Si richiede di
aggiornare questo dato in AlA.

* Inserire in A.T. la descrizione di tutti i forni di trattamento termico compresi i seguenti:

2 forni eletlrici per traltamento termico a pozzo per forme piccole: Ubicati a nord del capannone di
. - non dolati camine di espulsione fumi formalura getli medi
2 forni elettrici per traltamento termico per forme piccole non dotato
di camino di espulsione fumi Reparto formatura
1 forma a metano di irattamenio termico per grandi getli dotato di Ubicalo a nord del capannone
o camino di espulsione fumi dalla camera del forno “grandi geli"

« Per quanto riguarda la richiesta di parere in merito al progetto di revisione della rete idrica si
rimanda al capitolo 3.2 della presente relazione.

o Sirichiede di trasmettere agli enti I'analisi della non pericolosita del rifiuto con CER 10.02.14
che risulta in corso, relativa allo smaltimento dei fanghi decantati sul fondo della vasca da 730
m? smaititi nel mese di luglio 2015.

Data 27/07/2015
Il Gruppo Ispettivo i
Dott.ssa Tiziana Frass_ ! FLlucioie Ty I
P. Ind. Aldo Macarana) - S A_f
Il Responsabile del Procedimerito :
Dott.ssa Elisa Galimberti _(; o)
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. ELENCO ALLEGATI
1. Verbali di visita ispettiva del 16/04/2015, 14/05/2015, 26/05/2015, 25/06/2015, 23/07/2015.

La documentazicne tecnica acquisita durante le fasi della visita, & depositata
nell’apposito fascicolo aziendale IPPC, eventualmente a disposizione degli Enti.
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Dipartimento di BRESCIA
LOMEBARDIA,
Indirizzo: via Cantore 20

Agenzia Reglonalo por fa Prolezicne deAmbionie

VERBALE DI VERIFICA ISPETTIVA

Prima giornata della Verifica Ispettiva

Il giorno 16/04/2015 alle ore 09.30, il Gruppo Ispettivo, costituito ai sensi dell'articolo ?9-decies
del D.Lgs. 152/06 smi si & recato presso lo Stabilimento Fonderie Mora SpA di Gavardo, allo
scopo di intraprendere |'attivita ispetfiva IPPC.

Il Gruppo Ispettivo & composto dai seguenti funzionari:

Tiziana Frassi (Referente tecnicb organizzativo)

Aldo Macarana

Fer la Societa sono presenti:

Paolo Vaia Security manager
Giorgio Filisina Responsabile manutenzione
Francesco Bergomi RSPP/Consulente

Il Gruppo Ispettivo ha iniziato I'attivitd raccogliendo gli elementi informativi preliminari relalivi
alle attivita dello stabilimento in ispezione e ha concordato I'organizzazione e la procedura per
I'esecuzione della verifica ispettiva,

In conformitd con il mandato ricevuto, il Gruppo Ispettivo, sulla scorta dei contenuti e in
accordo con le suddette linee guida ha:

El

llustrato al Gestore, o suo delegato, le finalita della Visita Ispettiva, facendo esplicito
riferimento  alla Normativa Comunitaria (Direttiva 26/61/CE, Raccomandazione
2001/331/CE), Nazionale (D.Lgs 152/06 smi), e al decreto di Autorizzazione Integrata
Ambientale rilasciato all'Azienda;

presentato il Gruppo Ispettivo;
comunicato al Gestore dello Stabilimento le modalita di conduzione della Visita Ispettiva:
presentato il programma dell'ispezione

concordato l'organizzazione delle fasi di controllo, sulla base del programma dell'ispezione
e del personale messo a disposizione per seguire una o pil fasi della verifica:

richiesto all'Azienda I'elenco dei nominativi del personale che seguira la verifica:

ascoltato i rappresentanti aziendali che hanno illustrato gli esiti dell'autocontrollo
dell'Azienda in funzione dei risultati attesi dall'AlA e hanno valulato I'efficacia dello stesso,
mettendo a disposizione la documentazione relativa.

stato effettuato un soprallucgo presso i reparti: animisteria, sbavatura, reparto formatura

getti medi, colata grandi gelli, colata getti medi, forni fusori. Tre forni fusori risultavano in
funzione, il forno n.1 risulta in manutenzione. Le installazioni delle nuove cappe di aspirazione
dellimpianto fusorio non sono completate, risulta mancante la nuova aspirazione della fase di
carica sul forno n.2. | lavori per il confinamento dell'area fusoria sui lati attualmente aperti non

MO.5L.029 REV.03 del 06/08/2014



sono ancora stati avviali, si osserva che tale intervento risulta necessario al fine di garantire Ia
massima efficienza dell'impianto di aspirazione.

Sono state osservate le modifiche messe in atto, in particolare il collegamento della macchina
shellmoulding n.412 all'emissione E1, la sabbiatrice nuova Blastman in sostituzione della
sabbiatrice Rautarukki, collegata all'emissione E10.

Sono in fase di costruzione due cabine per il confinamento ed aspirazione delle fasi di
sbhavatura.

Si e presa visione dell'area di stoccaggio esterno dei rifiuti (CER 10.09.08, CER 10.09.03,
CER 16.11.04) dove & stata installata una copertura del box in cemento, la pavimentazione
circostante non risulta in buone stato e sono presenti accumuli di polvere.

Si richiede alla ditta di comunicare ad ARPA il programma dei campionamenti previsti per la
messa a regime dell'emissione E13, di comunicare date e ore delle fasi di colata getti medi e
geiti grandi programmate nelle prossime settimane.

E’ stata acquisita la seguente documentazione:

Documento Formato | Mote

Dati delle portate allo scarico 51 (2015) e S2 (da luglio 2014 ad aprile 2015) digitale

E’ stata richiesta la seguente documentazione, che verra consegnata agli scriventi mezzo pec

- e al seguente indirizzo e-mail (Lfrassi@arpalombardia.il ):

Documento Formato Note
Documentazione altestante il guasto al | digitale f
misuratore di portata installato su S2 .

L'odierna attivita di verifica & iniziata alle ore 09.30 e si & conclusa alle ore 13.45: I'incontro
successivo si terra in luogo e data che verranne comunicati in seguito.

Gavardo, 16/04/2015

Per il Gruppo Ispettivo Pjygnda .
o .

STE

(Referente tecnico organizzativo)

e |

L QYL s
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